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Design de EOAT desenvolvido a medida para depositar fitas de
madeira sobre uma superficie, seja de geometria regular ou
irregular. Consiste num design modular capaz de aplicar fitas
de diferentes larguras, adaptando-se a diversos cenarios de
utilizagao.

Aplicagoes e Industrias

Aplicagdes
« Processo de aplicagao de fitas de madeira

Industrias
« Fabricantes de mobiliario
+ Design arquitetonico
+ Design interiores

Materiais de Fita Compativeis
- Fitas de folhas de madeira disponiveis em largura de 5 a
40 (mm)

Vantagens-chave

Compacto
EOAT compacta - 960 x 680 x 370 (mm)

Desempenho
Velocidade maxima de deposigao: 0,2 m/s

Flexibilidade
Sistema de troca rapida da bobina de fita de madeira

Configuragdo
Compativel com fitas de 5 a 40 (mm) de largura

Integragdo
0 acoplamento automatico torna-o modular e permite integra-
gao em diversas linhas de produgao
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Layout Compacto

® - Desenvolvido com design compacto e modular, suporta
fitas compativeis com larguras entre 5 e 40 (mm)
« Suporta bobinas de fita até 20 m de comprimento

Desempenho
- Operagdo até 0,2 m/s para aplicagdo rapida
« Feedback da quantidade de fita na bobina @ AG107-Aplicagéo
- Controlo de temperatura Deposiao de fita

+ Detegao de fim de fita
+ Detegao de corte

Integragdo e Expansibilidade

+ Possibilidade de operar em linhas de produgé&o ou como
sistema independente (online ou offline)
« Aplicacéo da fita com pressao ajustavel

Conflgu ravel @ AG107-Controlo de (® AG107-Detecdio de Corte
Temperatura Detegdo e verificagdo de corte
« Troca rdpida da bobina da fita de madeira gontrlolo da temperatura de ativagao
a cola

- Compativel com as varias larguras da fita, entre 5 e 40
(mm), para diferentes aplicagdes de design
® - Design modular
* Presséo de aplicagao e velocidades de processo
ajustaveis

(@ AG107-Aplicagdo em Superficie
Aplicavel em superficies complexas e irregulares

Tabela de Caracteristicas-chave

Processamento Bobina Bobinas de fita de madeira
Material da Fita Pinho e Eucalipto
Dimensées da Fita 5a 40 (mm)
Comprimento da Fita Até 20 m

Velocidade de Trabalho  Até 0,2 m/s

Dimensdes Dimensdes Gerais 960 x 680 x 370 (mm)
Peso 46 kg
Robo Carga util minima recomendada de 80 kg
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Ficha Técnica

Informagéao que complementa a monofolha

Dados do Produto

Descrigao do
Equipamento

Resumo de Funcionamento

Uma nova bobina de fita é colocada nos respetivos dispositivos de fixagdo personalizados. Em seguida, a fita de madei-
ra é alimentada até aos rolos de avango, que a conduzem até ao sensor de posigao. Antes de ser aplicada em qualquer

superficie, a fita passa por uma cdmara de aquecimento que ativa a cola na sua face inferior. De seguida, é pressionada
contra a superficie por um rolo acoplado a um cilindro pneumatico.

Durante este ciclo, a fita é guiada por uma combinagéo de rolos e componentes especialmente projetados e fabricados.
Antes de concluir a aplicagdo de uma faixa, o processo é interrompido para a realizagédo do corte da fita, retomando-se

depois, até que o material remanescente seja consumido pelo sistema.

Sistemas do Equipamento

Rolo de Pressao
* Rolo ajustdvel em largura, projetado para acomodar diferentes larguras de fita, garantindo a aplicagao da fita com
presséo uniforme ao longo de todo o seu comprimento na superficie de adeséo.

Camara de Aquecimento
+ Ativa o adesivo pré-impregnado localizado na face inferior da fita, permitindo a sua ades&do imediata e eficaz a
superficie. Este sistema inclui dois sopradores de ar quente, posicionados na parte traseira da EOAT.

Detegao de Corte
« Célula fotoelétrica concebida para detetar se o corte da fita foi efetuado com sucesso. Apds a realizagdo do corte
e o avango do robo, é verificado se ndo permanece qualquer segmento da fita na zona do corte.

Zona de Corte
- Composta por uma pega maquinada com uma ranhura central, na qual a lamina penetra para realizar o corte da
fita. Vérios rolos e componentes asseguram que a fita permanece pressionada e imével durante o processo de
corte.

Sistema de Tragao
« Responsavel por alimentar a fita até ao rolo de pressao, permitindo a adeséo inicial. E constituido por um rolo livre,
ligado a um cilindro pneumético, e por um rolo motorizado. Durante a alimentagéao, o rolo livre pressiona contra o
rolo motorizado para garantir o avango controlado da fita.

Célula Fotoelétrica de Detegao de Diametro
+ Monitoriza a quantidade de fita restante na bobina original, prevenindo interrupgdes no processo e permitindo,
qguando necessario, a substituicdo preventiva da bobina.

Dispositivo de Fixagao da Bobina de Fita de Madeira
+ Garante que, uma vez inserida, a bobina permanece fixa e estatica. Foi projetado para se ajustar a diferentes
didmetros internos da bobina de fita. A bobina é firmemente acoplada a EOAT e ligada a um controlador de bindrio,
assegurando o desenrolamento adequado durante a operagéo.

Suspensao Pneumatica
+ Composta por um cilindro pneumdtico cujo curso é adaptado para compensar erros de altura nas superficies,
regulares ou irregulares, mantendo sempre pressdo constante durante a aplicagéo da fita. Esté ainda equipada
com um sensor de posigao ao longo do curso, permitindo obter a posigéo do aplicador em tempo real e ajustar a
posigdo da EOAT conforme necessdrio, garantindo pressdo uniforme e consistente sobre a fita em todo o
processo.

Tabela de Caracteristicas

Implementagao Ligacgao Elétrica Ficha de alimentagéo de poténcia e sinais
Carga/Descarga Sistema de troca répida de ferramenta

Capacidade de Elementos Camara de Aquecimento

Processamento Personalizados Suporte da Bobina de Fita

Sistema de Alimentacgao
Sistema de Corte
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Material da Fita
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Fibras de Madeira de Pinho e Eucalipto

Condicdo da
Embalagem da Bobina
de Fita

A fita é fornecida em bobinas de larguras varidveis, ajustadas consoante a aplicagao

Comprimento da Fita 20m
Velocidade de Trabalho 0,2 m/s
Automagdoe  Consola MTP1000 Unified Comfort; Ecra Tatil de 10,1
Controlo
Modos de Operacédo Stop
Emergéncia
Manual

Pré-automatico: executa a verificagdo do arranque seguro
Automatico: todas as operagdes e fungdes de seguranca ativadas

Configuragdes e
Parametrizagbes

Controlo do estado do equipamento

Controlo do modo de operagéo

Controlo de I/0

Motorizagdo e controlo em corrente continua (DC)
Controlo de temperatura

Caracteristicas
Elétricas

Alimentacao Elétrica

400v AC

Poténcia Maxima

10 kW

Pneumatica e

Controlo

Painel de controlo centralizado localizado fora do equipamento:

Controlo + Unidade de tratamento de ar
« Vélvulas solendides com reguladores de pressao individuais
+ Regulacéo individual da presséo para atuadores
+ Regulagdo individual do fluxo para atuadores
Seguranga Desenvolvido para ser instalado e operar numa célula robética automatizada e fechada
Add-ons e
Compatibilidade = Add-ons do equipamento
(Néo + Estagdo de acoplamento de ferramentas
incluidos)
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